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Influência da microgeometria do gume obtido por retificação sobre a vida útil da ferramenta e a qualidade superficial da peça para o processo de fresamento
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Resumo

Na usinagem, a produtividade e confiabilidade do processo são preceitos da fabricação industrial. No processo de corte, a microgeometria do gume influência no comportamento do desgaste e na vida útil da ferramenta, além de influenciar na qualidade da superfície usinada. Atualmente, os desenvolvimentos tecnológicos em ferramentas de corte são focados em 4 aspectos: novos materiais, superfície e revestimento, otimização da geometria e tratamento do gume. Dessa forma, este trabalho estudou o efeito do processo de tratamento de gume por retificação em fresas de topo reto de metal-duro sobre a vida útil da ferramenta e a qualidade da superfície usinada para o processo de fresamento. Assim, o tratamento do gume por retificação foi investigado e foram propostas 2 microgeometrias, que foram um gume afiado e um gume chanfrado, conforme o embasamento teórico sobre o processo e know how do fabricante das ferramentas. Pré-testes de retificação do gume foram realizados a fim de avaliar e definir os parâmetros mais adequados do processo. Após a avaliação dos resultados do pré-teste, foi definido o tamanho e ângulo do gume chanfrado que foi aplicado nas ferramentas. Assim, as ferramentas afiadas e chanfradas foram submetidas a testes de usinagem e os resultados obtidos, para ambas as microgeometrias do gume, foram comparados. Nos testes experimentais foram avaliados a vida útil da ferramenta, pela medição do desgaste de flanco, e a qualidade superficial, pela medição da rugosidade e avaliação da textura da superfície usinada no início e fim de vida das ferramentas. As ferramentas com o gume retificado, em relação a vida útil da ferramenta, obtiveram resultados inferiores em relação as ferramentas com o gume afiado. Para a qualidade superficial, as ferramentas com o gume retificado obtiveram os maiores valores de rugosidade e a análise da textura não revelou diferenças significativas entre as superfícies. Foram identificados que os mecanismos de desgaste das ferramentas foram a abrasão e a adesão (sic).
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